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GRADIMO KVALITETNOI

NAMIJENA:

SASTAV:

IZGLED:

TEHNICKE

KAREKTERISTIKE:

POTROSNIJA:
POSTUPAK:

ALAT:
TEMPERATURA
PODLOGE |
ZRAKA:
PAKOVANIE:
SKLADISTENJE:

ROK TRAJANJA:

POSTUPANIE S
OTPADOM:

KONTROLA
KVALITETA:

Bau WDVS

Ljepilo za EPS
Ljepilo za lijepljenje EPS izolacijskih ploca.
Cement, punilo i dodaci.

Sivi prah.

Gustoca suhog materijala (EN 1015-10) cca 1500 kg/m’

Tla¢na ¢vrstoc¢a (EN 1015-11) CSIv
Vlacna ¢vrstoca prionjivosti 20,5 N/mm2 SL:B
Kapilarna vodoupojnost, (EN 1015-18) w2
Koeficijent paropropusnosti, i <50
Reakcije na pozar (EN 13501-1) Al

cca. 4,0-5,0 kg/m’

Priprema podloge

Sve podloge moraju biti
oplatnih ulja i pukotin
vodom ili premaz
prethodno obradi
Priprema materijal
Sadrzaj vrece mijesati
homogena masa pogodna
mijeSanja sacekati 10 minut
smjesu.

Upotreba

Pripremljenu smjesu nanositi ru¢no pa
tacke u sredini. Pokrivenost ploce

ute, dovoljno grube i cvrste, bez ostataka
odloge prethodno ravnomjerno namociti
laboupijajuée i neupijaju¢e podloge

m vode dok se ne postigne
imalno 500 o/min. Nakon
m kratko promijesati

i najmanje tri
povrsine.

Zidarska kasika, mistrija rebe alat oprati vodom.

Prilikom primjen
+30 °C.

ne smije biti niza od +5 °C i veca od

Vreca 25 kg.

U suhoj prostoriji na paleti.

U neotvorenoj ambalazi 12 mjeseci.

U skladu sa Pravilnikom o kategorijama, vrstama i klasifikaciji otpada ocvrsnute ostatke
razvrstati kao gradevinski otpad prema kljuénom broju 17 09 04.

Prema zakonu o gradevinskim proizvodima, proizvod je uvrSten u sistem ocjenjivanja i
provjere stalnosti osobina: AVCP sistem 4 i pod stalnim je nadzorom vlastite tvornicke
kontrole proizvodnje.

Tehnicke karakteristike proizvoda, kao i upute o primjeni navedene u ovoj tehnickoj informaciji, temelje se na

trenutnim nauc¢nim saznanjima i iskustvu. Navodi nisu neophodno i dio ugovorno-pravnih odnosa niti predstavljaju

dodatne ugovorne obaveze, pa stoga ne oslobadaju kupce provjere deklarisanih karakteristika i nacina primjene

proizvoda.




